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Messerhalter mit Kreismesser zum Langsteilen von Materialbahnen 

Die Erfindung betrifft einen Messerhalter mit Kreismes- 
ser (10) zum Langsteilen von Materialbahnen, mit einem 
an einer Absenkeinrichtung angeordneten Messerkopf 

(I) , der einen drehbar gelagerten Tragerkorper (7) auf- 
weist, der mit einer Anschlagschulter (8) und einer zylin- 
drischen Sitzflache (9) fur das Kreismesser (10) versehen 
ist, sowie mit einem auf die Sitzflache (9) aufschiebbaren, 
mit elastischen Spannmitteln (12) versehenen Spannring 

(II) und mit einem BajonettverschluR im Bereich der Sitz- 
flache (9) zwischen Tragkorper (7) und Spannring (11), der 
durch wenigstens einen radial nach innen weisenden Vor- 
sprung am Spannring (11) und einer zugeordneten, sich 
zumindest uber einen Teil des Umfangs erstreckenden 
Fiihrungsnut (13) auf der Sitzflache (9) gebildet wird, wo- 
bei die Fiihrungsnut (13) einen axial ausgerichteten Ein- 
schub (15) und daran anschliefcend einen in Umfangsrich- 
tung im wesentlichen schraubenlinienformigen Verlauf 
aufweist. 
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Beschreibung 

Fur das Langstcilen von Matcrialbahnen werden mchrcrc 
an einem Messerbalken befestigte Messerhalter eingesetzt, 
die jeweils im wesentlichen eine ansteuerbare Absenkein- 5 
richtung aufweisen, an der an einem Messerkopf ein Kreis- 
messer drehbar gelagert ist. Das Kreismesser verschleiBt im 
Laufe der Zeit und muB daher zur Aufrechterhaltung der 
Schnittgute von Zeit zu Zeit ausgewechselt werden. Urn das 
Kreismesser auswechseln zu konnen, muB eine Ringm utter to 
mit mehrfacher Umdrehung abgeschraubt werden, bevor 
das Kreismesser von einer entsprechenden Sitzflache am 
Messerkopf abgezogen werden kann. Nachdem das neue 
Kreismesser auf die Sitzflache aufgeschoben worden ist, 
wird die Ring mutter aufgeschraubt, wobei durch zwischen- 15 
gelegte Federelemente sich das Kreismesser entsprechend 
dem gewiinschten Schneiddruck des zugeordneten Gegen- 
messers an der Ringmutter abstutzen kann. Das Auswech- 
seln eines Kreisrnessers ist daher verhaltnismaBig zeitrau- 
bend. 20 

Um diese Arbeiten zu beschleunigen, wurde in DE- 
GM 91 05 289 vorgeschlagen, den Messerkopf zweiteilig 
auszubildcn, wobci der eine, mit ciner Anschlagschultcr 
versehene Teil mit der Lagerung am Messerkopf der Ab- 
senkeinrichtung verbunden bleibt, wahrend der andere, die 25 
Sitzflache fiir das Schncidmesscr bildcnde, als Bajonettring 
ausgebildete Teil zusammen mit dem Kreismesser vom er- 
sten Teil abgezogen werden kann. Diese Anordnung ist her- 
stcllungstcchnisch sehr aufwendig, da eine Doppclpassung 
vorgesehen werden muB, und zwar zum einen fur die Sitzfla- 30 
che des Kreisrnessers auf dem Bajonettring und zum ande- 
ren fur die Innenflache des Bajonettringes, mit dem dieser 
auf dem mit der Lagerung verbundenen Teil des Messerkop- 
fes gefiihrt ist. Diese Konzeption erfordert eine sehr hone 
Fertigungsgenauigkcit, um auch gcringstc Unwuchtcn zu 35 
vermeiden, die sich bei den hohen Drehgeschwindigkeiten 
des Messerkopfes nachteilig auf die Schnittgute auswirken. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Messer- 
halter der vorstehend beschriebenen Art zu schaffen, der in 
Aufbau und Handhabung einfacher ist. 40 

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe gelost durch ei- 
nen Messerhalter mit Kreismesser zum Langsteilen von Ma- 
ted albahnen, mit einem an einer Absenkeinrichtung ange- 
ordneten Messerkopf, der einen drehbar gelagerten Tragkor- 
per aufweist, der mit einer Anschlagschulter und einer zylin- 45 
drischcn Sitzflache fur das Kreismesser versehen ist, sowic 
mit einem auf die Sitzflache aufschiebbaren, mit elastischen 
Spannmitteln versehenen Spannring und mit einem Bajo- 
nettverschiuB im Bereich der Sitzflache zwischen Tragkor- 
per und Spannring, der durch wenigstens einen radial nach 50 
innen weisenden Vorsprung am Spannring und wenigstens 
einer zugeordneten, sich zumindcst uber einen Teil des Urn- 
fangs erstreckenden Fiihrungsnut auf der Sitzflache gebildet 
wird, wobei die Fiihrungsnut einen axial ausgerichteten Ein- 
schub und daran anschlieBend einen in Umfangsrichtung im 55 
wesentlichen schraubenlinienformigen Verlauf aufweist. 
Ein derart ausgebildeter Messerhalter hat den Vorteil einer 
bcssercn Zcntricrung, da sowohl das Kreismesser als auch 
der Spannring uber die gleiche Sitzflache mit dem Tragkor- 
per verbunden sind. Die erfindungsgemaBe Ausbildung des 60 
Bajonettverschlusses hat den Vorteil, daB nach dem Aufset- 
zen des Kreisrnessers auf die Sitzflache der Spannring, der 
zweckmaBigerweise drei nach innen weisende Vorsprunge 
aufweist, in die in entsprechender Anzahi vorgesehenen 
Einschube der Fiihrungsnut "eingefadelt" und dann durch 65 
Verdrehen entsprechend der Steigung der schraubenlinien- 
formig verlaufenden Fiihrungsnut gegen die Ruckstellkraft 
der elastischen Spannmittel gegen das Kreismesser ange- 
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preBt wird. Der besondere Vorteil dieses Bajonettverschlus- 
ses besteht darin, daB der Spannring zwar wie eine Ringmut- 
ter fcslgezogcn werden kann, daB abcr die relative Vcrdrc- 
hung gegeniiber dem Tragerkorper nur um einen verhaltnis- 
maBig geringen Drehwinkel erfolgen muB. Die Abmessun- 
gen von Spannring und Sitzflache konnen hierbei so vorge- 
sehen werden, daB das "Einfadeln" des Spannringes mit sei- 
nen Vorsprungen in die axialen Einschube der Fiihrungsnut 
so weit erfolgen kann, bis der Anfang des schraubenlinien- 
formig verlaufenden Bereichs der Fiihrungsnut erreicht wird 
und die Ruckstellkrafte der elastischen Spannmittel erst 
dann wirksam werden, wenn bereits um einen geringen 
Drehwinkel der Spannring in dem schraubenlinienformig 
verlaufenden Bereich der Fiihrungsnut verdreht worden ist. 
Diese Konzeption ermoglicht es, auch bei dicht nebeneinan- 
derstehenden Messerhaltern die Kreismesser auszuwech- 
seln, da sowohl beim Abnehmen als auch beim Einsetzen ei- 
nes Kreisrnessers in axialer Richtung praktisch kein Kraft- 
aufwand aufzubringen ist und erst das endgiiltige Festziehen 
durch ein Verdrehen des Spannrings in Umfangsrichtung, 
also in der Drehebene des Kreisrnessers, mit Hilfe von 
Werkzeugen und entsprechendem Kraftaufwand erfolgt. 

Tn vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB der Vorsprung am Spannring durch einen Stift ge- 
bildet wird. Hierdurch wird die Fertigung erheblich verein- 
facht, da fur den Spannring ein rcincs Drchleil mit glalter 
AuBenumfangs- und glatter Innenumfangsflache herzustel- 
len ist. AnschlieBend werden zweckmaBigerweise wenig- 
stens zwei in gleichem Abstand in Umfangsrichtung ver- 
teilte Locher gebohrt, in die die jeweils dann ein entspre- 
chend bemessener Stahlstift fest eingepreBt wird. 

Wahrend es grundsatzlich moglich ist, den Spannring un- 
ter der Einwirkung der elastischen Spannmittel durch Reib- 
schluB in seiner Betriebsstellung zu halten, sind in einer vor- 
teilhaften Ausgestaltung der Erfindung formschliissig wir- 
kende Verriegelungsmittel zur Festlegung des Spannrings 
am Tragkorper vorgesehen. Derartige formschliissig wir- 
kende Verriegelungsmittel haben nicht nur den Vorteil einer 
unter alien Betriebsbedingungen zuverlassigen Verriege- 
lung, sondern bieten auch die Gewahr, daB bei einem Wech- 
sel des Kreisrnessers der Spannring vollstandig angezogen 
ist, wenn der FormschluB bewirkt ist. Dies ist beispielsweise 
bei federnden Verriegelungsmitteln in der Regel durch das 
Gerausch des Einrastens zu kontrollieren. 

In einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
als Verriegelungsmittel die Fiihrungsnut an ihrem dem Ein- 
schub abgewandten Ende einen Rastsitz fur den Vorsprung 
am Spannring aufweist. Hierdurch ist gewahrleistet, daB 
nach dem Festspannen des Spannringes unter der Einwir- 
kung der Riickstellkrafte der elastischen Spannmittel der 
Spannring auf dem Tragkorper verdrehsicher gehalten wird. 

In ciner andcren Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB das Verriegelungsmittel gebildet wird durch wenig- 
stens einen federnden, mit einer Haltenase versehenen Arm, 
der am Spannring befestigt ist und einer entsprechende Aus- 
nehmung am Tragkorper, in die die Haltenase in Betriebs- 
stellung einrastet. Bei dieser Ausgestaltung weist das Ver- 
riegelungsmittel selbst die notwendige Fcdcrung zur Vcrrie- 
gelung auf, so daB das das Kreismesser an die Anschlag- 
schulter driickende elastische Spannmittel des Spannrings 
ausschlieBlich fiir diese Funktion ausgelegt zu werden 
braucht. Ein geringfiigiges Uberpressen dieses elastischen 
Spannmittels, wie es bei der Ausbildung des Verriegelungs- 
mittels in Form eines Rastsitzes der Fiihrungsnut notwendig 
ist, entfallt hierbei. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, 
daB der Spannring an seinem dem Kreismesser abgewand- 
ten Ende wenigstens eine Halteflache fur ein Spannwerk- 
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zeug aufweist und daB das Spannwerkzeug eine entspre- 
chende Gegenflache aufweist. Grundsatzlich ist es hierbei 
moglich, daB dcr Spannring an scincm AuBenumfang zwci 
diametral gegenuberliegende Abflachungen aufweist, die ei- 
nen sogenannten Schliisselansatz bilden, auf die dann ein 
nach Art eines Schraubenschliissels ausgebildetes Spann- 
werkzeug aufgesetzt werden kann. Es ist aber auch moglich, 
eine oder mehrere radiale Ausnehmungen oder Nuten in der 
Umfangsflache vorzusehen, so daB als Spannwerkzeug ein 
sogenannter Hakenschlussel eingesetzt werden kann. Be- 
sonders vorteilhaft ist es jedoch, wenn das Spannwerkzeug 
eine zur AuBen- und Endkontur des Spannrings kongruent 
verlaufende Gestaltung aufweist, so daB der Spannring zu- 
nachst in das Spannwerkzeug eingelegt und dann mil Hilfe 
des Spannwerkzeugs am Tragkorper des Messerkopfes an- 
gesetzt und dann festgezogen werden kann. Auch hier muB 
die Gegenflache am Spannwerkzeug entsprechende Vor- 
sprunge oder Vertiefungen aufweisen, die mit entsprechen- 
den Vertiefungen und Vorsprungen am Spannring fiir ein 
Fcsty.iehcn bzw. fur ein Losen des Spannringes in Umfangs- 
richtung wirksamen FormschluB bilden. 

In zweckmaBiger Ausgestaltung der Erfindung ist ferner 
vorgcschcn, daB das Spannwerkzeug und/oder dcr Spann- 
ring Haltemittel fur das Kreismesser aufweisen. Diese Hal- 
temittel konnen durch Gummisauger, durch federnd am 
Spannwerkzeug befesligte Haltcmagnctc oder dcrgl. gebil- 
det werden. Diese Ausgestaltung erlaubt es hierbei, den 
Spannring und das Kreismesser am Spannwerkzeug festzu- 
legcn und bcidc gemcinsam auf die Sitzflachc des Tragkor- 
pers aufzuschieben und anschlieBend mit Hilfe des Spann- 
werkzeugs festzuziehen. Beim Losen des Kreismessers wird 
dann mit Hilfe des Spannwerkzeuges der Spannring und 
auch das Kreismesser zusammen von der Sitzflache des 
Tragkorpers am Messerkopf abgezogen. 

Die Erfindung wird anhand schemalischer Zeichnungen 
eines Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch einen Messerkopf, 

Fig. 2 eine Aufsicht auf eine Fuhrungsnut in einer Ab- 
wicklung, 

Fig. 3 in einem Teilschnitt den Messerkopf gem. Fig. 1 
mit angesetztem Spannwerkzeug, 

Fig. 4 in einem Schnitt entsprechend Fig. 1 eine Ausfiih- 
rungsform mit einem als federnden Arm ausgebildeten Ver- 
riegelungsmittel, 

Fig. 5 die Ausbildung der Fuhrungsnut fur die Ausfuh- 
rungsform gem. Fig. 4, 

Fig. 6 eine Stirnansicht auf den Spannring der Ausfiih- 
rungsform gem. Fig. 4, 

Fig. 7 in einem Schnitt entsprechend Fig. 1 eine andere 
Ausfuhrungsform fiir ein als Arm ausgebildetes Verriege- 
lungsmittel, 

Fig. 8 tcilweisc im Schnitt cine Stimansicht auf die Aus- 
fuhrungsform gem. Fig. 7. 

In Fig. 1 ist schematisch ein Messerkopf 1 fur einen Mes- 
serhalter zum Langsteilen von Materialbahnen dargestellt. 
Der Messerkopf 1 ist iiber eine entsprechende Fuhrungs- 
stange 2 mit einer hier nicht naher dargestellten Absenkein- 
richtung verbunden, mit dcrcn Hilfe dcr Messerkopf in 
Richtung des Pfeiles A um ein vorgebbares MaB in die 
Schneidposition abgesenkt und auch wieder angehoben wer- 
den kann. 

Der Messerkopf 1 weist ferner einen Lagerzapfen 3 auf, 
der in ublicher Weise in einem als Druck- und Fuhrungsge- 
hause 4 ausgebildeten Teil des Messerkopfes axial in Rich- 
tung des Pfeiles 5 hin und her bewegbar gefuhrt ist. Der La- 
gerzapfen 3 ist hier an seinem gehauseseitigen Ende als Kol- 
ben ausgebildet, der sich auf einer Rtickstellfeder abstiitzt. 

Am anderen Ende des Lagerzapfens 3 ist iiber Walzlager 



6 ein Tragkorper 7 frei drehbar gelagert. Der Tragkorper 7 
weist eine Anschlagschulter 8 und eine zylindrische Sitzfla- 
chc 9 auf. Auf die Sitzflachc 9 wird cin Kreismesser 10 bis 
zur Anlage an der Anschlagschulter 8 aufgeschoben und mit 

5 Hilfe eines Spannringes 11 festgelegt. Der Spannring 11 ist 
hierbei mit elastischen Spannmitteln 12 versehen, die beim 
Festziehen des Spannringes 11 gespannt werden, so daB das 
Kreismesser 10 mit einer vorgegebenen Andruckkraft gegen 
die Anschlagschulter 8 angedruckt wird. Die elastischen 

10 Spannmittel konnen durch einen umlaufenden Ring oder 
auch eingesetzter Einzelkorper aus einem gummielastischen 
Material, Stahlfedern oder dergl. gebildet werden. 

Die zylindrische Sitzflache 9 ist mit wenigstens zwei Fiih- 
rungsnuten 13 versehen. Wie Fig. 2 erkennen liiBt, ist an der 

15 freien Stirnseite 14 des Tragkorpers 7 ein axial ausgerichte- 
ter Einschub 15 vorgesehen, an den sich in Umfangsrich- 
tung mit einem im wesentlichen schraubenforrnigen Verlauf 
der Fiihrungsteil anschlieBt. Die Fuhrungsnut 13 weist an ih- 
rem dem Einschub 15 abgewandten Ende einen Rastsitz 19 

20 auf, beispielswcise in Form einer kurzen axialen Ausnch- 
mung, in die ein Vorsprung des Spannringes unter der Ruck- 
stellkraft der Spannmittel 12 eingedruckt wird. Damit ist der 
Spannring zuverlassig und formschlussig auf dem Tragkor- 
per 7 fixiert. 

25 Wie der Querschnitt in Fig. 1 erkennen laBt, ist der 
Spannring mit einer Bohrung 16 versehen, in die cin Stift 17 
fest eingepreBt ist, der die zylindrische Innenflache des 
Spannrings 11 nach innen als Vorsprung uberragt. Beim 
Aufschicbcn des Spannringes 11 auf die zylindrische Sitz- 

30 flache 9 am Tragkorper 7 wird der nach innen vorspringende 
Teil des Stiftes 17 in den Einschub 15 der Fuhrungsnut 13 
"eingefadelt". Bei einem Verdrehen des Spannringes 11 rela- 
tiv zur Sitzflache 9 in Richtung des Pfeiles 18 wird der 
Spannring 11 gleichzeitig auch in axialer Richtung gegen 

35 das Kreismesser 10 vorgeschoben. Hierbei werden die ela- 
stischen Spannmittel entsprechend zusammengedruckt, so 
daB die gewunschte, auf das Kreismesser 10 wirkende An- 
druckkraft aufgebaut wird. 

Der Tragkorper 7 mit seiner Fuhrungsnut 13 einerseits 

40 und der Spannring 11 mit seinen Vorsprungen andererseits 
bildet einen BajonettverschluB, wobei zweckmaBigerweise 
wenigstens zwei diametral gegeniiberliegenden Fiihrungs- 
nuten 13 und entsprechend zwei diametral gegenuberlie- 
gende, Vorsprunge bildende Stifte vorgesehen sind. 

45 Fig. 3 zeigt teilweise im Schnitt den Messerkopf gem. 
Fig. 1 mit einem angesetzten Spannwerkzeug 20. Das 
Spannwerkzeug ist ring- oder schalenformig ausgebildet 
und weist eine zylindrische Halteflache 21 auf, die die zylin- 
drische Umfangsflache des Spannrings 11 umfaBt. Am 

50 Spannwerkzeug 20 ist femer eine axiale Andruckflache 22 
vorgesehen, die an der freien Stirnflache des Spannringes 11 
anlicgt. Die Andruckflache 22 wird durch wenigstens einen 
Vorsprung 23 uberragt, der auch hier durch einen Stift 24 ge- 
bildet werden kann, der in eine entsprechende Bohrung im 

55 Spannwerkzeug 20 eingepreBt ist. Dem Vorsprung 23 ist am 
Spannring 11 eine entsprechende Ausnehmung 25 zugeord- 
net, so daB das angesetzte Spannwerkzeug 20 auch in Um- 
fangsrichtung mit dem Spannring 11 formschlussig in Ver- 
bindung steht, so daB bei einem Verdrehen das fur das Fest- 

60 spannen und Losen erforderliche Drehmoment aufgebracht 
werden kann. 

Bei dem hier dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist das 
Spannwerkzeug 20 an seinem auBeren Umfang mit einem 
Haltemittel 26 fur das Kreismesser 10 versehen. Das Halte- 
65 mittel kann beispi els weise durch ein oder mehrere Magnet- 
korper26.1 gebildet werden, der iiber einen elastischen Tra- 
ger 26.2 mit dem Spannwerkzeug 20 verbunden ist. Der Tra- 
ger 26.2 kann hierbei als Kreisring ausgebildet sein, in dem 
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uber den Umfang gleichmaBig verteilt mehrere Magnete 
26.1 eingesetzt sind. Es besteht aber auch die Moglichkeit, 
den Trager 26.2 auf seiner dem Krcismcsser 10 zugckchrten 
Seite mit mehreren saugnapfartig ausgebildeten Ausneh- 
mungenjzu versehen, so daB nach einem Anpressen des 
Kreisrnessers gegen den Trager 26.2 das Kreismesser 10 
durch Unterdruck am Trager 26.2 und damit am Spannwerk- 
zeug 20 gehalten wird. 

Fur die Montage eines Kreisrnessers 10 wird zunachst ein 
Spannring 11 in das Spannwerkzeug 20 eingelegt und an- 
schlieBend, ggf. unter Zuhilfenahme einer entsprechende n 
Lehre, das Kreismesser 10 an die Haltemittel 26 angelegt 
(bei Magneten) oder angedriickt (bei Saugnapfen) werden, 
so daB das Spannwerkzeug zusammen mil dem Spannring 
und dem Kreismesser eine handhabbare Einheit bildet. An- 
schlieBend wird diese Einheit auf die zylindrische Sitzflache 
9 des Tragkorpers 8 auf geschoben und hierbei die nach in- 
nen uberragenden Stifte 17 in die zugeordneten Einschiibe 
15 der Fuhrungsnuten 13 "eingefadelt". AnschlieBend wird 
auf das Spannwerkzeug 20 mit Hilfc eines ansctzbarcn oder 
fest verbundenen, hier nicht naher dargestellten Hebelarms, 
ein Drehmoment aufgebracht, gleichzeitig der Tragkorper 7 
andcrweitig arretiert und der Spannring 11 so wcit vcrdreht, 
bis der Vorsprung des Stiftes 17 in den Rastsitz 19 der Fuh- 
rungsnut 13 einrastet und dort uber die Ruckstellkraft der 
elastischen Spannmittel 12 gehalten wird. AnschlieBend 
kann das Spannwerkzeug 20 abgenommen werden. 

Die Anordnung kann auch so getroffen werden, daB statt 
der Haltemittel 26 am Spannwerkzeug, die Haltemittel in 
die elastischen Spannmittel 12 am Spannring 11 integriert 
sind. 

Die in Fig. 4 dargestellte Ausfuhrungsform entspricht in 
ihrem Aufbau im wesentlichen dem anhand von Fig. 1 be- 
schriebenen Aufbau des Messerkopfes, so daB auf die vor- 
aufgegangene Beschreibung vcrwiesen werden kann. Glei- 
che Bauteile sind durch gleiche Bezugszeichen kenntlich 
gemacht. 

Bei dieser Ausfuhrungsform ist, wie der Vergleich mit 
Fig. 2 der vorstehend beschriebenen Ausfuhrungsform er- 
kennen laBt, der Tragkorper 7 wiederum mit wenigstens 
zwei Fuhrungsnuten 13 versehen, die an der freien Stirnseite 
14 einen axial ausgerichteten Einschub 15 aufweisen. Die in 
Umfangsrichtung im wesentlichen schraubenformig verlau- 
fende Fuhrungsnut weist an ihrem, dem Einschub 15 abge- 
wandten Ende statt des in Fig. 2 dargestellten Rastsitzes 19 
ein glattcs, nur in Umfangsrichtung ausgcrichtetes Endstiick 
13.1 auf, das in der Betriebsstellung den nach innen vor- 
springenden Teil des Stiftes 17 aufnimmt und der das Wider- 
lager fur die elastischen, das Kreismesser an die Anschlag- 
schulter 8 andruckenden Spannmittel 12 bildet. 

Bei der hier dargestellten Ausfuhrungsform ist als Verrie- 
gelungsmittcl auf der Stirnseite des Spannringcs 11 ein sich 
diametral uber den Spannring 11 erstreckender federnder 
Arm 27 vorgesehen. Der Arm 27 ist mit seinem Ende 27.1 
am Spannring 11 angenietet oder angeschraubt. Das andere, 
freie Ende 27.2 ist mit einer gegen die Stirnseite des Trag- 
korpers 7 vorspringenden Haltenase 28 versehen, der in der 
Stirnseite des Tragkorpers 7 cine entsprechende Rastboh- 
rung zugeordnet ist. Die Rastbohrung ist so positioniert, daB 
die Haltenase 28 einrastet, sobald der Stift 17 am Spannring 
11 das Endstiick 13.1 der Fuhrungsnut 13 erreicht hat. Das 
anhand von Fig. 3 erlauterte Spannwerkzeug ist so ausge- 
staltet, daB zur Demontage das freie Ende 27.2 des federn- 
den Armes 27 frei zuganglich ist und angehoben werden 
kann, so daB das Verriegelungsmittel freigegeben und der 
Spannring gelost werden kann. 

Anhand der Fig. 7 und 8 ist schematisch eine andere Aus- 
fuhrungsform fur ein Verriegelungsmittel dargestellt. Auch 



fur diese Form des Verriegelungsmittels ist die Fuhrungsnut 
entsprechend Fig. 5 ausgebildet und nur mit einem sich in 
Umfangsrichtung crstreckcndcn Endstiick 13.1 als Endan- 
schlag fur den Stift 17 versehen. 

5 Der Spannring 11 weist bei dieser Ausfuhrungsform we- 
nigstens eine radiale Ausnehmung 29 auf, in der als Verrie- 
gelungsmittel ein Arm 30 schwenkbar gelagert ist. Der 
schwenkbar gelagerte Arm 30 ist an einem Ende mil einer 
Haltenase 31 versehen, die in einer entsprechende radiale 

10 Ausnehmung 32 am Tragkorper 7 eingreift. Das andere, 
freie Ende 33 des Arms 30 stiitzt sich auf einer Feder 34 ab, 
durch die die Haltenase 31 in der Ausnehmung 32 gehalten 
wird. Bildet man den Arm 30 so aus, daB sein Schwerpunkt 
auf Seiten des freien Endes 33 liegt, dann wird die Feder 34 

15 im Betrieb noch durch die Fliehkraft unterstiitzt, so daB ein 
Entriegeln wahrend des Betriebes nicht moglich ist. 

Auch bei dieser Ausfuhrungsform muB das anhand von 
Fig. 3 beschriebene Spannwerkzeug in seiner Form entspre- 
chend angepaBt sein. 

20 Bei der anhand von Fig. 7 und 8 beschriebenen Ausfuh- 
rungsform des Verriegelungsmittels kann das Spannwerk- 
zeug 20 auch so ausgebildet sein, daB beim Aufsetzen des 
Spannwerkzcugcs das freie Ende 33 des Arms 30 gegen die 
Kraft der Feder 34 nach unten gedruckt wird und so die Hal- 

25 tenase 31 angehoben wird. Zur Montage eines Kreisrnessers 
rastct dann die Haltenase 31 erst beim Abziehcn des Spann- 
werkzeuges in die Ausnehmung 32 ein. Umgekehrt wird zur 
Demontage eines Kreisrnessers durch die Aufschieben des 
Spannwcrkzcugs 20 die Verricgelung gelost, so daB der 

30 Spannring ohne zusatzliche Manipulation vom Tragkorper 7 
abgenommen werden kann. 
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Patentanspruche 

1. Mcsserhaltcr mil Krcismcsser (10) zum Langslcilen 
von Materialbahnen, mit einem an einer Absenkein- 
richtung angeordneten Messerkopf (1), der einen dreh- 
bar gelagerten Tragerkorper (7) aufweist, der mit einer 
Anschlagschulter (8) und einer zylindrischen Sitzfla- 
che (9) fur das Kreismesser (10) versehen ist, sowie mit 
einem auf die Sitzflache (9) aufschiebbaren, mit elasti- 
schen Spannmitteln (12) versehenen Spannring (11) 
und mit einem BajonettverschluB im Bereich der Sitz- 
flache (9) zwischen Tragkorper (7) und Spannring (11), 
der durch wenigstens einen radial nach innen weisen- 
den Vorsprung am Spannring (11) und einer zugeord- 
neten, sich zumindest uber einen Teil des Umfangs er- 
streckenden Fuhrungsnut (13) auf der Sitzflache (9) ge- 
bildet wird, wobei die Fuhrungsnut (13) einen axial 
ausgerichteten Einschub (15) und daran anschlieBend 
einen in Umfangsrichtung im wesentlichen schrauben- 
linicnformigcn Vcrlauf aufweist. 

2. Messerhalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Vorsprung am Spannring (11) durch 
einen Stift (17) gebildet wird. 

3. Messerhalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB formschltissig wirkende Verriege- 
lungsmittel zur Fcsdcgung des Spannrings (11) am 
Tragkorper (7) vorgesehen sind. 

4. Messerhalter nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Verriegelungsmittel die Fuh- 
rungsnut (13) an ihrem dem Einschub (15) abgewand- 
ten Ende einen Rastsitz (19) fur den Vorsprung am 
Spannring (11) aufweist. 

5. Messerhalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Verriegelungsmittel ge- 
bildet wird durch wenigstens einen federnden, mit ei- 
ner Haltenase (28; 31) versehenen Ami (27; 30), der 
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am Spannring (11) befestigt ist, und eine entsprechende 
Ausnehmung (32) am Tragkorper (7), in die die Hal- 
tenasc (28; 31) in Bctricbssteilung cinraslct. 
6. Messerhalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Spannring (11) an sei- 5 
nem dem Kreismesser (10) abgewandten Ende eine 
Hake- und Andruckflache (22) fur ein Spannwerkzeug 
(20) aufweist und daB das Spannwerkzeug (20) eine 
entsprechende Gegenflache aufweist. 
7 Messerhalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 10 
durch gekennzeichnet, daB. der Spannring (11) an sei- 
ne m dem Kreismesser (10) abgewandten Ende wenig- 
stens einen Ansatz (25) fur einen FormschluB mit dem 
Spannwerkzeug (20) aufweist. 

8. Messerhalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 15 
durch gekennzeichnet, daB das Spannwerkzeug (20) 
und/oder der Spannring (11) Haltemittel (26) fur das 
Kreismesser (10) aufweist. 
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